Metody zarabiania moduiéw gniazd

Jakie technologie zarabiania gniazd s najbardziej popularne?
Ktéra z nich oferuje najwiecej korzysci dla Instalatora, a ktéra dla
Uzytkownika koncowego?

Na przestrzeni ostatnich kilku lat na rynku pojawito sie wiele nowych technologii zarabiania
modutéw gniazd teleinformatycznych typu RJ45 lub telefonicznych RJ12. Nowe sposoby zarabiania w wielu
przypadkach nie wymagajg zastosowania zadnych narzedzi, zakohczenie kabla odbywa sie automatycznie
przez naciecie izolacji kabla i samoczynne zaterminowanie ztgcza IDC na zyle kabla. Nastepuje to przez
zamkniecie zawiasowych klapek lub obrocenie elementu zatrzaskowego, ktéry powoduje wcidniecie
przewodow skretki w noze samoodizolowujace ztacza IDC. Dostepne w supermarketach, idealne dla domu,
do podtaczenia telefondw, coraz czesciej stajg w szranki z metodami zarabiania gniazd za pomoca narzedzi
w profesjonalnych systemach okablowania strukturalnego.

Spojrzmy jednak na fakty:
o Jakie sa rzeczywiste parametry gniazd beznarzedziowych (szczegdlnie w kontekscie
diugoterminowego dziatania)?
o Jak wyglada sprawa powtarzalnosci parametrow? Czy gniazdo beznarzedziowe zarobione jako
dwusetne przez tego samego instalatora bedzie miato takie same parametry co pierwsze gniazdo?
Czy instalator zarabiajgc to dwusetne gniazdo zacisnie je kciukiem z takg sama sitg?

Od strony technicznej widaé argumenty, ktére poddajg w watpliwosé stosowanie modutéw
beznarzedziowych, szczegdlnie w odniesieniu do wydajnych systeméw okablowania Klasy E/Kategorii 6,
ale takze wszystkich tych, ktére majg zosta¢ objete wieloletnim programem gwarancyjnym.

Wiedzg w tym wzgledzie moga sie podzieli¢ nie tylko Uzytkownicy i Instalatorzy, ale rowniez ci
producenci zigczy i systeméw potaczen, ktérzy w swojej ofercie majg obydwie technologie: narzedziowg
i beznarzedziowa. Na ponizszym rysunku przedstawiona jest zasada dziatania ztgcza IDC.

Zasada poprawnego dziatania samoodizolowujacego ztacza IDC
wymaga kréotkiego przytozenia silty o duzej wartosci. Tylko
spelnienie tych wymagan gwarantuje odpowiednie parametry
transmisyjne oraz stalag (niezmienng w czasie) site utrzymania
przewodnika, a tym samym dlugoterminowa jakos¢.

' W przypadku tzw. gniazd beznarzedziowych konieczne jest
wprowadzenie odpowiednich modyfikacji ztagcza IDC. Samo ziacze jest
mniej masywne i wykonane z innego pod wzgledem skfadu materiatu,
wiasnie po to, aby mozna byto je zarabiaé bez zadnych narzedzi.
Mechanizm zatrzaskowy (klapka, element obrotowy) nie gwarantuje
odpowiednio duzej sity. Prosty mechanizm ,beznarzedziowy”
powoduje, ze sita jest przylozona nierébwnomiernie na powierzchni
ztacza IDC i to w dodatku na odcinku znacznie dluzszym, niz w
gniazdach zarabianych za pomoca narzedzia. W efekcie w gniazdach
beznarzedziowych wystepuja znaczace roznice w wartosciach sity
utrzymujacej przewodnik w ztgczu pomiedzy zarobionymi parami
transmisyjnymi, a tym samym wahania parametrow transmisyjnych w
dtuzszym okresie.

Wielokrotnie zdarza sie, ze gniazda beznarzedziowe nalezy poprawiaé€... narzedziem,
ktore gwarantuje odpowiedni poziom sity do wcisniecia kabla w ziagcze IDC
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Zarabianie modutéw gniazd za pomoca narzedzi nie jest niestety az takim chwytem marketingowym
jak beznarzedziowe sposoby zarabiania gniazd, ktére oferujg ,,mozliwos¢ zarobienia gniazda przez
kazdego laika”.

Jednak poréwnujac gniazda wymagajace narzedzia do zarabiania mamy do czynienia z pewnym
standardem jakosciowym, ktéry szczegdlnie w odniesieniu do diugoterminowej jakosci pozostawia
daleko w tyle ztacza beznarzedziowe.

O parametrach osigganych przez modul gniazda
w torze transmisyjnym decyduja dwa czynniki:

» Dlugosé¢ odseparowanych par (uwarunkowana
przez jakos¢ pracy Instalatora, kompaktowg
budowe ztgcza oraz odpowiednie narzedzie lub
technologie, ktéra ma zapewnic statg jako$¢)

= Jakosé¢ kontaktéw IDC (zapewniona przez
producenta)

To niestety prawda: w nowych systemach okablowania zwiekszenie pasma przenoszenia nakfada na
instalatoréow konieczno$é poswiecenia coraz wiekszej uwagi przy zarabianiu moduféw gniazd.
Wymagane sa coraz krotsze rozploty i coraz wieksza dokiadno$¢ zarabiania, co za tym idzie
podejscie producentow jest coraz bardziej rygorystyczne.

Wydaje sie, ze Instalatorzy stajg na przegranej pozycji...

Jednak producenci, ktérzy maja doswiadczenia w opracowywaniu nie tylko modutéw gniazd,
ale réwniez narzedzi, wyszli naprzeciw Instalatorom opracowujac narzedzia bardziej wydajne,
wygodne i bezpieczne w stosunku do tych, ktére dzisiaj uznane sg za standardowe. Najwazniejszg jednak
zaletg nowych narzedzi sg doskonate zapasy parametréw transmisyjnych i ich powtarzalnos¢, praktycznie
bez wzgledu na warunki instalacji oraz predyspozycje i zdolno$ci manualne instalatora. Nowe narzedzia
oferujg znacznie lepsze parametry dzieki skréconemu rozplotowi par transmisyjnych przy ztgczu IDC.
Powszechnie wiadomo, ze dla Klasy D/ Kategorii 5(e) maksymalna dtugos¢ rozplotu par wynosita 13mm.
W praktyce za$ elementy okablowania renomowanych producentéw (takich jak np. TYCO Electronics/AMP
NETCONNECT) oferujg tak duze zapasy w stosunku do wymaganh stawianych komponentom przez
dzisiejsze normy okablowania, ze pozwalajg na znaczne przekroczenie tego wymagania bez przekroczenia
granicznych parametrow.

Inaczej ma sie sprawa dla systeméw Klasy E/Kategorii 6. Tutaj zalecenie jest znacznie
ostrzejsze i brzmi: ,im krotszy rozplot tym lepiej”. Zwazywszy na fakt pracy okablowania Klasy E/Kategorii 6
w pasmie czestotliwosci do 250MHz (a w przysztosci takze w nowym zatwierdzonym zakresie do 500MHz)
dtugos¢ rozplecionych par przy ztaczu ma kolosalne znaczenie dla jakosci toru transmisyjnego, a takze
bezpodredni wptyw na tzw. przestuch obcy, ktéry w znaczny sposéb ogranicza pojemnos¢ toru
transmisyjnego. Dlatego najbardziej istotne jest zapewnienie parametréw nie tylko jak najlepszych (czyli
z jak najwiekszym zapasem), ale przede wszystkim powtarzalnych. Jest to mozliwe wytacznie przy
zastosowaniu narzedzia, ktére zagwarantuje minimalne rozplecenie par transmisyjnych i wyeliminuje
wpltywy przypadkowych warunkéw na efekty zarobienia ztacza IDC.

Narzedzie TYCO Electronics/AMP Netconnect zostato opracowane specjalnie do nowych modutéw
gniazd SL (SlimLine - o zmniejszonych wymiarach). Dostepne sga one w wersji ekranowanej
i nieekranowanej zaréwno dla Kategorii 5(e), jak i Kategorii 6. Moduty gniazd SL opatentowane przez AMP
NETCONNECT byly pierwszymi na rynku modutami gniazd zgodnymi z wymaganiami Rzeczywistej
Kategorii 6 jeszcze przed oficjalnym wprowadzeniem standardu.

Modut nieekranowany Moduf ekranowany SL
Gniazda SL (SlimLine) Kat.5(e) lub Kat.6 - moduly o zmniejszonych wymiarach

: (ang. ANEXT, Alien NEXT) - krytyczny parametr przestuchu obcego nowego protokotu transmisyjnego 10-gigabitowego Ethernetu
(10GBASE-T)
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Nowe narzedzie SL Premium sktada sie z dwéch elementéw: matrycy montazowej i narzedzia zaciskowego
ze zintegrowanym stripperem (do zdejmowania ostony z kabla). Cato$¢ jest umieszczona w wygodnym
i trwatym futerale.

Narzedzie SL Premium — pofaczenie wygody zarabiania modutéw gniazd
oraz wysokich i powtarzalnych parametrow

Proces zarabiania modutu SL jest szybki, prosty i wygodny dla instalatora.

Na poczatku nalezy stripperem (zintegrowanym z narzedziem) zdjg¢ ostone zewnetrzng z kabla na
odlegtos¢ ok. 5 cm. Nastepnie na kabel natozy¢ matryce i umiesci¢ poszczegdlne zyly kabla
w odpowiednich (oznaczonych kolorami) rowkach matrycy. Do matrycy (z rozplecionymi zytami) nalezy
recznie wcisng¢ modut gniazda i wlozy¢ caty zespét do narzedzia zaciskajgcego. Nastepnie naciskajac
dzwignie uruchomi¢ mechanizm zaciskajacy, ktéry docisnie réwnomiernie modut gniazda do matrycy,
powodujac wprowadzenie wszystkich o$miu zyt skreconych par kabla do ztgczy IDC modutu oraz (po
zacisnieciu) odciecie nadmiaru kabla. Po wyjeciu modutu z narzedzia nalezy zdja¢ matryce z kabla.

Zarobienie modutu konczy zacis$niecie narzedzia (z umieszczonym w nim modufem)
Efekt to najkrétsze rozploty (<6mm) oraz doskonafte parametry i ich wysoka powtarzalnos¢

W przypadku gniazd ekranowanych przy zdejmowaniu ostony zewnetrznej (przed zarabianiem modutu)
nalezy pozostawi¢ odstonieta czes¢ ekranu kabla, a po zakonczeniu zarabiania ztagcza IDC natozy¢
obudowe ekranowang na modut i zamknag¢ jg szczelnie na zatrzaski.

Doktadny proces zarabiania modutéw gniazd SL przedstawiony jest na naszej stronie internetowej
w kilku opcjach:

e Zarabianie modutu SL na kablu nieekranowanym

e Zarabianie modutu SL na kablu ekranowanym PiMF Compact (F/FTP - podwojny ekran z folii)

e Zarabianie modutu SL na kablu ekranowanym PiMF (podwdjny ekran: folia i oplot)
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Proces =zarabiania modutédw gniazd zautomatyzowanym
narzedziem TYCO Electronics/AMP NETCONNECT taczy w sobie
korzysci nie tylko techniczne, ale réwniez uzytkowe. Pozwala na
uzyskanie najkrétszych rozplotéw par (max. 6mm) i tym samym
zapewnhia najwieksze zapasy i najlepsze parametry (szczegélnie
dla Rzeczywistej Kategorii 6), ale przede wszystkim jest
szybkim, super-wygodnym i bezpiecznym sposobem zarobienia
modulu gniazda bez zadnego boélu opuszkéw palcow
(zamykanie zlaczy beznarzedziowych) i bez skaleczen (gdy
noz/narzedzie uderzeniowe zesliznie sie ze zilacza).
Zintegrowany z narzedziem stripper zapewnia wigksze
bezpieczenstwo i doktadnosé¢ przy zdejmowaniu oston
zewnetrznych.

Jesli chcesz wiedzie¢ wiecej, skontaktuj sie z najblizszym oddziatem firmy LANSTER,
umoéw sie na pokaz narzedzia.

Sprébuj sam wygodnego i pewnego zarabiania gniazd!

LANSTER Sp. z 0.0. www.lanster.com info@lanster.com
Krakéw (012) 638-16-66
Poznan (061) 839-90-04 Warszawa (022) 678-18-00

NETCONNECT

Solidna podstawa dla Twojej
Infrastruktury telekomunikacyjnej
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